Vorhersehbare Druckqualitat durch
,Prozessstandard Digital”

Wie erreiche ich dies im HSI-Druck und wie
sichere ich dessen Qualitat?

48. GSE-Tagung in Kassel ¢ Kai Brickel



HSI — Qualitatssicherung in Druckzentren

Der bisherige Markt:
* Transaction Printing
* Direct Mall

Die neue Liga:
» Graphic Arts
» Packaging



HSI — Qualitatssicherung in Druckzentren

Prozessstandard-Digital (PSD®/ QSD)
* Homogenitat
* Bildpasser
* Wendepasser
 Druckbogengenauigkeit
* Farbgenauigkeit / -abweichungen
e Auflosung
* Prozesskontrolle
* Wissensstand



HSI — Qualitatssicherung in Druckzentren

Drucksystem + Software + Inline Control Systeme

HSI-QS-Basis

Druck- Manpower Tinte
vorstufe



HSI — Qualitatssicherung in Druckzentren

Farbabweichungen
Bildpasser

praxisgerechte Prufmethoden

Auflosung
Prozesskontrolle

Homogenitat



HSI — Qualitatssicherung in Druckzentren

Agenda:

* Druckkopfpositionierung

* Intensitatsprufung

» Schnelltest der Segment- Druckkopfe
* |ISO-Haus-Report

* Bestimmen CIl-Farbe im HSI-Druck



Bildpasser und Auflésung im HSI-Druck

Testform PSD

Testform-Druck / Tall 1 SI moncAG
Verslon 0-01.05
A&D




Bildpasser und Auflosung im HSI-Druck

Testblatt: Druckkopfpositionierung

Testblatt Druckkopfausrichtung / Dichtebestimmung quer
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Bildpasser und Auflésung im HSI-Druck

0 sollte es nicht sein ... So sollte es sein ...




Homogenitat und Farbabweichungen

Testblatt: Druckkopf-/Segment-Intensitat Lab-Messwerte




Homogenitat und Farbabweichungen
Testblatt: Druckkopf-/Segmentintensitat Lab-Messwerte

Testblatt: Farbintensitat pro Druckfarbe

Datum der Erstellung: 20.03.2015

Ersteller:

Einstellungen max. Toleranzin %
Drucker: 1 1,02 2
Substrat: Y 1,02
verwendete Tintenart: Pigment Ink 1,02

Drucker: Vorderseite 1,02
Eingangsprofil: DEVICE CMYK

eingebettetes ICC-Profil: ohne

Rendering Intent: ohne / Druckkopf 1 Druckkopf 2 Druckkopf 3 Druckkopf 4 Druckkopf 5
I/ L a / L a b L a b L a b L a b
max." Toleranz in % soll: 87,2 -3/ 705|soll: 873 -3,7 705[soll: 873 -3,7 705[sol: 873 -3,7 70,5[soll: 873 -3,7 70,
AE im Yellow | 1 | 1,02| 2 Druckkopfﬁ%gment Druckkopf-Segment] Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment
AE im Magenta 1 1,02 2 LL M RM RR|LL LM RM RR| LL LM RM RR| LL LM RM RR| LL LM RM RR
1 1,02 2 1sTAE | 1,021,121 1,86 | 0,89 | 1,02|1,01| 1,86 | 0,89 | 1,02 | 1,11 | 1,85 | 0,89 | 1,02 | 1,11 | 1,86 | 0,89 1,02 | 1,11 | 1,86 | 0,89
AE schwarz 1 1,02 2
MEgesamt 2



Homogenitat und Farbabweichungen

Lab — Farbraum und dE dE

Lab = 80/18/36




Homogenitat und Farbabweichungen
Testblatt: Druckkopf-/Segmentintensitat Lab-Messwerte

Vorderseitendruck

Einstellungen

max. Toleranzin % I

Drucker: CS 3500 AE 1 1,02 2
Substrat: PromoPrint P 120 g - 1 1,02 2
verwendete Tintenart:  Pigment Ink AE 1 L2 2 Seg ment aulRerhalb der
Drucker: Vorderseite AE 1 12 2 Papierbahnbreite
Eingangsprofil: DEVICE CMYK 2
eingebettetes ICC-Profil: ohne
Rendering Intent: ohne

1

1
AE schwarz 1
MEgesamt

aul3erhalb des Toleranzbereichs



Homogenitat und Farbabweichungen
Testblatt: Druckkopf-/Segmentintensitat Lab-Messwerte

Riuckseitendruck angeglichen an Vorderseitendruck

Testblatt:

Datum der Erstellung:
Ersteller:

Einstellungen

Drucker:

Substrat:

verwendete Tintenart:
Drucker:

Eingangsprofil:
eingebettetes ICC-Profil:

Rendering Intent:

AE schwarz

Farbintensitdt pro Druckfarbe

04.03.2015

CS 3500
PromoPrintP 120 g
Pigment Ink

Tower 2

DEVICE CMYK

ohne

ohne

1
1
1
2

L a |/ L a b L a b
in Soll: 59,6 63,15 -1g6] j 5.6 § Soll: 59,6 63,15 -1,35]Soll: 59,6 63,15 -1,35

max. Toleranzin%
AE 1 1,02 2
- 1 1,02 2
AE 1 1,02 2
AE 1 1,02 2
AE ge 2

Segment aul3erhalb der Papierbahnbreite



Homogenitat und Farbabweichungen
Testblatt: Druckkopf-/Segmentintensitat Lab-Messwerte

Vorderseitendruck

Testblatt: Farbintensitat pro Druckfarbe
Datum der Erstellung: 04.03.2015
Ersteller:
Einstellungen max. Toleranzin %
Drucker: CS 3500 AE 1 1,02 2
Substrat: PromoPrint P 120 g - 1 L2 2 Segment aulderhalb Papierbahn
verwendete Tintenart: Pigment Ink AE 1 1,02 2
Drucker: Vorderseite AE 1 1,02 2
Eingangsprofil: DEVICE CMYK AE ge 2
eingebettetes ICC-Profil: ohne
Rendering Intent: ohne Druckkopf 1 Druckkopf 2 Druckkopf 3 Druckkopf 4 ruckkopf 5
L a b L a b L a b L a b a b
max. Toleranz in % [Soll: 62,2 -244 -51,6[Soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -5L6|Soll: 244 -51,6

AE im Cyan | 1 | 1,02| 2 Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment
AE im Magenta 1 1,02 2 IL LM RM RR| LL LM RM RR|LL LM RM RR | LL LM RM RR

1 1,02 2 ISTAE 0,27 | 0,48 | 0,26 |0,33| 047|048 ]| 0,16| 0,39 | 06 | 042|073 | 095
AE schwarz 1 1,02
BEgesamt 2



Homogenitat und Farbabweichungen

Testblatt: Druckkopf-/Segment-Intensitat Lab-Messwerte

C=90%; M=20;Y =10%

Druckkopf 1 Druckkopf 2 Druckkopf 3 Druckkopf 4 Druckkopf 5
L a b L a b L a b L a b L a b
soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -51,6[soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -51,6|Soll: 62,2 -24,4 -5L6
Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment
IL. ™ RERM RR | LL LM REM RR| LL LM EM RR L ™ EM RR| LL LM RM RR
1,15 | 1,12 | 0,32 | 0,49 | 0,27 | 0,48 | 0,16 |0,33| 0,47 | 048 | 0,26| 0,39 | 06 | 043|073 |085]| 077 | 074 | 0,39




Was bedeutet Druckdichte?




Homogenitat und Farbabweichungen

Testblatt: Druckkopf-/Segment-Intensitat Lab-Messwerte

C=90%; M=20;Y =10%

Druckkopf 1 Druckkopf 2 Druckkopf 3 Druckkopf 4 Druckkopf 5
L a b L a b L a b L a b L a b
soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -51,6[soll: 62,2 -24,4 -51,6/Soll: 62,2 -24,4 -51,6|Soll: 62,2 -24,4 -5L6
Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment | Druckkopf-Segment
IL. ™ RERM RR | LL LM REM RR| LL LM EM RR L ™ EM RR| LL LM RM RR
1,15 | 1,12 | 0,32 | 0,49 | 0,27 | 0,48 | 0,16 |0,33| 0,47 | 048 | 0,26| 0,39 | 06 | 043|073 |085]| 077 | 074 | 0,39




Homogenitat und Farbabweichungen

Testblatt: Druckkopf-/Segment-Intensitat Schnelltest

/

4

Buntgrau aus CMY Schwarzgrau



Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: ISO-Report

1ISO-Report
I50-Report | Graphische Darstellung Druckereinstellungen|
Luftragsname: Diatum: Montag , 23, Marz 2015 -
Bemerkungen:
Papiertyp:: I
Rasterfrequenz:: B0 lfem [ 150pi
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Meue Messung Drucken ‘ Messung dffnen... |‘ Messung speichern... ‘




Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: ISO-Haus-Report

Cyan, Magenta, Gelb Graubalance
A |
[ |
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I |
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Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: ISO-Haus-Report




Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: ISO-Haus-Report

2




Prozesskontrolle im HSI-Druck

Testblatt: ISO-Haus-Report
Pantone / HKS

T

Tannenweg 73
35440 Linden

Segment-, Druckkopfgrenze Tel 0172 - 4733672
Fax: 06403 4969331

Kai Brickel - Tannemayeq 73- 35440 Linden

N




Prozesskontrolle im HSI-Druck

Testblatt: ISO-Haus-Report

Testblatt: Scan-Kontrolle
Datum der Erstellung:  20.05.2015
Ersteller:

Einstellungen
Drucker: 1
Substrat: PromPrint P
verwendete Tintenart:  Pigment Ink
Drucker: Vorderseite
Eingangsprofil: Fogra 39
Ausgangsprofil: PromPrint P
Rendering Intent: rel.farbmetrisch

mittlere Abweichung “

lrosition  Referenzwerte
1 92,25 3,46
2 60,18 -25,11
3 89,26 -8,00 76,42
4 59,14 62,44 -4,24
5 7548 -15,27 -33,5
6 82,11 -8,78 -25,7
7 7504 3584 -11,3
8 80,67 25,24 -12,0
9 90,52 -542 37,71
10 91,34 -3,55 20,33
11 35,09 14,98 -40,0
12 5642 -53,69 22,27
13 56,66 57,01 43,36
14 74,69 2,92 -9,85
15 72,71 2,70 -7,16
16 58,15 57,70 22,37
17 65,16 40,45 50,76

ST AE S
-11,1 0,28
-532.0 0,57
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Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: Swatch-Book zur Bestimmung der Cl-Farbe im HSI-Druck



Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: Swatch-Book zur Bestimmung der Cl-Farbe im HSI-Druck

PEREEE L




Prozesskontrolle im HSI-Druck cyan 100 %

_ _ Yellow 0 %
Testblatt: Bestimmen der Cl-Farbe im HSI-Druck  magenta + schwarz variabel

MBE2Z MBE4 MB6 MBE MS0 M2 MB82 MB4 MB6 MBI MS30 M2 M4 M9 MS9E MI100

K=0 K=2 K=2 K=2
L a b L a b L a b L a b L a b
% Soll: 35,78 15,07 -46,7|50ll: 35,8 15,07 -46,7|5oll: 35,78 15,07 -46,7)50ll: 35,78 15,07 -46,7|5oll: 35,78 15,07 -46,7|Soll: 35,78 15,1 -46,7
ISTAE | 14,51 | 14,73 13,1 | 11,97 13,12
L] 45,52 45,82 45,08 44,84|44,49 43,8 42,72 43,37| 42,5 42,86 43,1 43,1|42,8 42,43
al 5,69 588 6,31 689|780 799 9.3 88 | 9.67 9,25 8,7 858|958 9,73
b|-41,41 -41 -a0,8 -40,3|-39,8 -39,2 -38,8 -38 |-371 -37,2 -38,1 -37,4]-36,6 -36,7
MB2 M34 M3 MSEE M9 M92 MS94 M95 M9S5S M 100D MB2 MB34 MBS MBS M990 MS92 MS4 M99 M3 M100
K=4 K=4 K=4 K=6 K=6 K=6
L a b L a b L a b L a b L a b L a b
Soll: 35,78 15,07 -48,7]50ll: 35,8 15,07 -46,7|Scll: 35,78 15,07 -46,7|5cll: 35,78 15,07 -46,7|Soll: 35,78 15,07 -46,7|5cll: 35,78 15,1 -46,7

IsT AE | 15,11 | 14,98 14,95

45,07 45,14 44,16 43,33 42,47 42,61) 43 41,96

9,27

44,98 44,93 44,85
a| 5,24 565 585 636|681 747 878 815|884 9,35

44,28 43,4 43,38 43,37|43,21 42,2

518 548 6,21 742 8,25 831|889

-38,1 -38 0,27 -37,1 -36,3 -35,9]-35,2 -35

=

-39,82 -3%,5 -3%,2 -38,5)-38,2 -38,1 -37,4 -36,4]|-355 -35,7




Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: Swatch-Book zur Bestimmung der Cl-Farbe im HSI-Druck

Cl-Blau

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13\/ 15 16 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Allllllllllllllllllllllll 1]
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Prozesskontrolle im HSI-Druck
Testblatt: Bestimmen der Cl-Farbe im HSI-Druck

Pantone 4711 U

o o Row

mittlere Abweichung

e
o o~
S

Position NIWAS Auswertung
Testblatt: Scan-Cl-Ermittlung 1 m
Datum der Erstellung:  17.09.2015 2 -
Ersteller: 3 -
Einstellungen 4 -
5 N
Drucker: 1 6 -
Substrat: PromPrint P 7 -
verwendete Tintenart:  Pigment Ink 8 -
Drucker: Vorderseite 9
Eingangsprofil: DEVICE CMYK 10 | 17,69 |
Ausgangsprofil: ohne 11 -
Rendering Intent: ohne 12 m
| 166
| 118 |
| 243 |
| 1053
| 1275 |
| 1

a
o



High-Speed-Inkjetdruck
Qualitat durch Prozess-Standard-Digital?



High-Speed-Inkjetdruck
Qualitat durch Prozess-Standard-Digital?

Auf jeden Fall,
je eher, um so weniger Diskussionen!

Kal Bruckel Mobil: 0172 6733672
Dipl.-Ing. (FH) Druck Info@brueckel-linden.de
www.brueckel-linden.de



